2186 (2190 MONTE)

141)
To weld during assembling after mounting

vacuum chamber into quadrupoles.
See drawing LEILMQFBO0O0O1.

A souder au montage apres introduction
de la chambre dans les quadrupoles.
Voir plan LEILMQFBOO0OO1.
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Procedure Qualite 867.11,

Vacuum firing / Traitement Thermique
600°C for 24H / 600°C pendant 24H

NEG coating / Depot NEG
Coating with 2 um Ti-Zr-V / Dép6t de 2 um de Ti-Zr-V

Information
Inscribe drawing number on shades area
with an electrical pen
Inscrire le numero de detail sur une zone predefini
avec un stylo electrique
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